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Enero 28 de 2019.

Dra. Maria de Lourdes Delgado Nuiez,
Presidenta del Consejo Divisional de
Ciencias Basicas e Ingenieria,

Por este conducto, y en su calidad de Presidenta del Consejo Divisional,
solicito a usted poner a consideracion de este H. Consejo mi propuesta
para incorporar las UEA!

Taller de Procesos de Manufactura | clave 1133015

Procesos de Manufactura clave 1133014 B

que pertenecen a la Licenciatura de Ingenieria Mecanica, al Area de
Concentracion de Mecatronica perteneciente a las UEA optativas del Tronco
de Integracién del Plan de Estudios de Ingenieria en Electronica. Esto es
debido a que estas UEA son importantes para la formacion de los alumnos
que tienen interés en la especialidad de esta area de Concentracion de la
Licenciatura de Ingenieria en Electronica y que me las han solicitado.

Cabe mencionar que tales UEA, tienen como prerrequisito la UEA Dibujo
Mecanico Asistido por Computadora con clave: 1133061 que actualmente
estd considerada en el Plan Vigente de la Licenciatura en Ingenieria
Electronica, como Optativa dentro de esta misma Area de Concentracion.

Sin mas por el momento, quedo de usted para cualquier informacion
adicional.

Atentamente,

: ” / M 2019

Coordinadora de la Licenciatura en Ingenieria Electrénica

Tel.: 5318 9007
e-mail: ggma@azc.uam.mx

Av. San Pablo 180, Col. Reynosa Tamaulipas, Delegacion Azcapotzalco, 02200-México, D.F.
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CBJIETIVO(S) 2
Objetivo General:

Al final de la UEA el alumpo serd capaz de:

Degcribir las caracteristicss de los procescs de manufactura vin arvengue de
viruta y aplicariass al disefic de giﬁxmzweg%*mm W@iﬁ‘&mi&%&m '

Pwie&am mecs 'ic:ﬁﬁ de ios mf&ﬁxm

3. Ohtencifén del hierro, 4&;& acero y m«aiw T ﬁﬁmwmﬁ
4. Procesos de fundicitn.

5. Procesos por deformacibn.

#. Tratamientos t#rmicos ¥ WWMW,

1. Prodcescs de maﬁim

'MODALIDADES DE CONDUCCION mﬁmm :

.maﬁ% tebrica a cargo éal 5 1 .
Epoyo computacional, v con ia Wﬁiﬁmié& miw é&i &im

Como parte  de ias modalidades de  conduccifn del procese de
anx&ﬁmﬁ&mmzﬁjﬁ sevd requisito que los alumnoe con apoyo del profesor,
participen en la revisién y m&%ﬁ&iﬂ de gl menos un texto téenico, vientifico
a de difusién escrito en idiows inglée vy que vontribuys a aloanzar log
objetivos del me de eatudios,
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g gw«mrmmﬁ cgmfﬁ como parte de las wodalidades de cotiduccidn ﬁﬁ?‘f;‘i praceso d&f
lensefanza-aprendd sade los  alumbos participen en la presentacidn oral de goe
trabajos, taress u otras actividades acadéuicas desarroliasdas durante al
eured., o

HCDALIDADES DY BVALUACION:
Evaluscitn Global:

8%, Tres evaluaciones periédicas.
25%, Bvaluatidn terminal.
Braluascién de Recuparacién:

Admite evaluaciin de recuperacisn.
Mo regqulere ingeripeiSn previa.

mentos de Haoufacturs Moderna®, MO @mw«i&ﬁi& 3@ od.,

febricscits wmetalmecinios®, Ay ‘mmﬁw

- - m G. B, Sregor T., *Procesos bisices de mﬁﬁuﬁmmﬁw
%@Mﬁ ﬁﬁiiw %X&&@q 1‘3&”&,

A m%éﬁ H. 2., *NHotas de procescs de wmanufacturs 1 (Primera partel®,
; ‘Héxioo 1996.

. ¢ 8., "Prodésos de Manufactora 1", BOT Bdiver, Méxice,’ 1683, 3

. Kai@akﬁ&%& 8., Scheid §. B, *Masufactuva, Ingenjeris ¥ Tecnologla®, |

&mm@ Hall, Méxics, 2008, _

+ ¥ B K&hbﬁ gw &*f ’ﬁﬁﬁ&ﬂ"ﬁxﬁm ¥ Pei

%: i;;@i &ﬁ%;

wgos de Manufactura®, Lisuss,

6 pars lngenieris de Manufactura®, Alfaomeqs, Mixics,

A. "Propesos de Manufactura’, MeGraw HilY, 38 ed., México,

120, Dogle &. B., Eeyser €. A., Leach J. L., Schrader &, ¥F., Sifger M.8.,
Tooesog ‘Hatetriales de Manufsctura para Ingeniexoe®, Mmm Hall,
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OBJETIVO(S):
General:
Al final de la UEA el alumno serd capaz de:

Operar los equipos y manipular las herramientas gque se requieren en los
procesos de manufactura; tratamientos térmicos y termoguimicos de una pieza ©
producto, de acuerdo a su dibujo definicidn.

CONTENIDO SINTETICO:

1. Introduccidn.

2. Especificaciones de una pieza o producto.
3. Procveso fundicién.

4. Procesos de corte y deformacidn pléstica.
5. Tratamiento térmico de los aceros.

6. Manufactura de una pieza o producto.

HODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-RPRENDIZAJE:

Explicacién a cargo del profesor del procedimiento para realizar la prictica.
Desarrollo de la préctica a cargo del alumno, con la supervisida del
profesor,

Como parte de las modalidades de conduccidn del proceso de
ensefianza-aprendizaje serd requisito que los alumnos con apoyo del profesor;
participen en la revisién y andlisis de al menos un texto técnico, cientifico
o de difusifn escrito en idioma inglés y gue contribuya a alcanzar los
\obj'etivos del programa de estudios.
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APROBADOQ POR EL COLEGIO
EN SU SESION-NUM. ~2

EL SECRETARIO DEL COLEGIO :
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Se procurard gque como parte de las modalidades de conduccién del proceso de
enseflanza~aprendizaje los alumnos participen en la presentacién oral de sus
trabajos, tareas u otras actividades académicas desarrclladas durante el
curso.

HODALIDADES DE EVALUACION:

Evaluacién Global:
Realizacidén obligatoria de las préeticag, con  reporte individual (30%);
presentacidén de la pieza o producto manufacturado (70%)

No requiere evaluacidn terminal.

Evaluacidn de recuperacidn:
No admite evaluacién de recuperacidn.

BIBLIOGRAFIA NECESARIA O RECOMENDABLE:

1. Groover P. M, “Fundamentos de Manufactura moderna¥, MC raw-Hill, 3ra ed.,
México 2007.
2. Dami&n N. Z., ‘"Tecnologia de fabricacién metalmecénica®, Partes I y II,
AGT Editor, México, 1986.
3. Kazanas H. C,, Baker G, E, Gregor T., *Procesos bidsicos de manufactura",
McGraw Hill, México, 1983.
4. Damidn N. Z., "Notas de procesos de manufactura I (Primera parte)",
UAM-A., México 1996.
5. Jiménez C. F., "Procesos de Manufactura 1", AGT Editor, México, 1982.
6. Kalpakjian &., Schmid §&. R, "Manufactura, Ingenieria vy Tecnologia",
Prentice Hall, México, 2008, : _
7. Neely J. E, Kibbe E. R., "Materizles y Prodesosg de Manufactura", Limusa,
México, 1992,
8. Alting L., “Procesos para Ingenieria de Manufactura®, Alfaocmega, México,
1996.
9. Bchey J. A., "Procesos de Manufactura", MeGraw Hill, 3ra. ed., México,
2002.
10. Dogle L. E., Xeyser €. A., Leach J. L., Schrader ¢. F., Singer M.B.,
"Procesos y Materiales de Manufactura para Ingenieros®, Prentice Hall,
1988.
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Revistas de divulgacién, técnicas o cientificas en inglés, relacionadas con
‘&1 contenido de la UEA,






