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OBJETIVO(S) :
Generales:

Al final de la UEA el alumno serd capaz de:

- Definir las tecnologias para el maquinado de piezas por CNC.

| - Disefiar y simular el programa de control numérico para maguinar una pieza
con base a sus especificaciones.

i— Generar la pieza por CNC utilizando el programa disefiado.

CONTENIDO SINTETICO:

1. Introduccién a la tecnologia del C N C.

2. Las maquinas herramienta con C N C.

|3. Caracteristicas en los procesos con C N C.

4. Disefio y programacidén manual.

5. Simulacién de programas C N C. en 2 y 3 ejes.
|6. Maquinado de piezas por C N C.

MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-APRENDIZAJE:

Exposicién de temas tedricos frente al grupo con la participacién de los
alumnos en la solucién de ejercicios préacticos utilizando el equipo de CNC.

Como parte de las modalidades de conduccidn del proceso de
enseflanza-aprendizaje serd requisito que los alumnos con apoyo del profesor, |
participen en la revisién y andlisis de al menos un texto técnico, cientifico
o de difusidén escrito en idioma inglés vy que contribuya a alcanzar los|

|objetivos del programa de estudios.
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Se procurard que como parte de las modalidades de conduccién del proceso dei
enseflanza-aprendizaje los alumnos participen en la presentacidén oral de sus
trabajos, tareas u otras actividades académicas desarrolladas durante el

Curso.

MODALIDADES DE EVALUACION:

}Evaluacién Global:

‘Evaluaciones periédicas y terminal: 40% Al menos dos evaluaciones periddicas, |
consistentes en resolucidn de problemas. 60% Ejercicios resueltos de
|programacién y maquinado de piezas.

Evaluacién de Recuperacién:

Admite evaluacidén de recuperacién.
‘Requiere inscripcién previa.

| BIBLIOGRAFIA NECESARIA O RECOMENDABLE: ‘

1. Groover P.M, "Fundamentos de Manufactura moderna", Mc Graw-Hill, 3ra ed.,
! México, 2007.

[2. Gibbs & Crandell T. "An introduction to CNC Machining and Programing",
‘ Industrial Press Inc., U.S.A., 1991. |
3. Hans B. K., "Computer Numerical Control", Glencoe, Singapur, 1992. '
4. Cruz F., "Control Numérico y Programacién. Curso practico", Alfaomega, 2da|

ed., México, 2011.
5. Manual de préacticas de CNC para fresadora Microkinetics, UAM-AZC, México,

|  2012. ‘
Revistas de divulgacién, técnicas o cientificas en inglés, relacionadas con |
el contenido de la UEA. |
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