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OBJETIVO(S) :

General:
Al final de la UEA el alumno serd capaz de:

Operar los equipos y manipular las herramientas gue se requieren en los
procesos de manufactura por arranque de viruta para obtener una pieza o
productos de acuerdo a su dibujo de definicién.

CONTENIDO SINTETICO:

1. Mediciocnes de taller.

2. Nomenclatura y funcionamiento de maquinas-herramienta.

3. Efecto de los parametros de maquinado en el acabado de una superficie
(Rugosidad) .

4. Consumo de potencia.

5. Fabricacién y ensamble de un producto.

MODALIDADES DE CONDUCCION DEL PROCESO DE ENSENANZA-APRENDIZAJE:
Ejercicios y practicas utilizando 1las mdquinas herramienta con su equipo y
accesorios para la obtencidn de un producto y comprobacidén de las
caracteristicas de acabado.

Como parte de las modalidades de conduccidn del proceso de
enseflanza-aprendizaje serid requisito que los alumnos con apoyo del profesor,
participen en la revisién y andlisis de al menos un texto técnico, cientifico
o de difusién escrito en idioma inglés y que contribuya a alcanzar los
\SPjetivos del programa de estudios.
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Se procurara que como parte de las modalidades de conduccién del proceso ;;
enseflanza-aprendizaje los alumnos participen en la presentacidn oral de sus
trabajos, tareas u otras actividades académicas desarrolladas durante el
curso.

MODALIDADES DE EVALUACION:
Evaluacidén Global:

Realizacidén obligatoria de 1las préacticas, con reporte individual (30%);
presentacién de la pieza o producto manufacturado (70%).
No requiere evaluacién terminal.

Evaluacidén de Recuperacién:

|No admite evaluacidén de recuperacién.

BIBLIOGRAFIA NECESARIA O RECOMENDABLE:

1. Groover P.M, "Fundamentos de manufactura moderna", Mc Graw-Hill, 3ra ed.,
México, 2007.

2. Chiles, Black, Lissaman, Martin, "Principios de ingenieria de
manufactura", CECSA, México, 1998.

3. Kazanas, Baker, Gregor, "Procesos basicos de manufactura", Mc Graw Hili;
México, 1983.

4. Kalpakjian S., Schmid S.R., "Manufactura, Ingenieria y Tecnologia',

' Prentice Hall, México, 2008.

5. Gerling, Heinrich, "Alrededor de las miquinas-herramientas", Reverté, 3ra
ed., Espafia, 2006.

6. Villanueva S.A., Ramos J., "Manual de métodos de fabricacidén

metalmecénica", AGT Editor, 4ta ed., México, 2005.

Revistas de divulgacién, técnicas o cientificas en inglés, relacionadas con |
el contenido de la UEA. _J
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