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Introduccidén

Un centro de maquinado vertical VF1, es una maquina para realizar cortes y modificaciones
en piezas con alta precision y buena calidad a una gran velocidad. La limitacion de este centro
de maquinado, como su nombre lo dice este no puede maquinar de forma horizontal,
problema que se encuentra cuando se carece de un torno horizontal o centro de maquinado
y se requiere realizar piezas que necesitan de un torneado, como lo son las piezas de
revolucion, tornillos, ejes, etc.

Los tornos convencionales son maquinas capaces de desarrollar un gran numero de
operaciones de mecanizado como de superficies cilindricas, conicas, de roscado, etc. La
limitacion de estas maquinas es que no estan automatizadas, es decir, no hay un control que
indique cuando parar la operacion, que cortes realizar sobre el material, que secuencia seguir
para tener el acabado deseado entre otras. Las operaciones del torno convencional no se
pueden realizar al menos que un operador este presente con la manipulacion de cada
operacion. Al tener una maquina automatizada se ahorra tiempo, trabajo y es por ello por lo
gue se busca tornear con ayuda de la automatizacion. Esto sera capaz al realizar el
aditamento adaptable a un centro de maquinado vertical para poder realizar operaciones de
torneado tomando en cuenta las limitaciones.

El maquinado de superficie interna, sera la operacion principal y basica ya que gracias al
contra punto a implementar en el aditamento ser& posible esta operacion debido a que dara
mayor estabilidad; teniendo al alcance el poder generar ejes, tornillos, acabado superficiales,
entre otros que sean requeridos. Las operaciones al ser automatizadas habra una mayor
precision y mejor calidad a los trabajos, asi como también disminuir errores y desperdicios de
material a causa de lo mismo y todo esto debido a la programacién de las operaciones,
ahorrando actividades que requieran de manipulacion manual, asi logrando mayor eficiencia.

Antecedentes

El mecanizado de piezas que se realizan con herramientas de arranque de viruta se ha
realizado durante largos afios, este proceso llamado torneado ha llevado a cabo la
construccion de objetos que se usan de manera cotidiana; como por ejemplo tornillos para
montar muebles, piezas en todo tipo de motores e incluso en el sector aerondutico. Por lo que
su implementacion es vital para cualquier industria dedicada a la construccion de maquinaria
y piezas, sobre todo las de revolucion.

En 1800, Mudslay construyo el primer torno para roscar tornillos, siendo el elemento
fundamental el husillo asi permitiendo el roscado.

Al modificar la herramienta de corte permitia dar disefio a una pieza. Asimismo, siendo una
operacion fundamental para el torneado que es lo que se busca conseguir al usar un
aditamento capaz de sostener piezas para trabajar estas operaciones en un centro de
magquinado vertical.



Justificacién

El disefio del aditamento es debido a que, en la Universidad Autbnoma Metropolitana en el
departamento de ciencias basicas e ingenieria se cuenta con un centro de maquinado vertical
VF1, pero se carece de un torno CNC por lo cual se limitan ciertos trabajos que requieran de
esa actividad. En muchas ocasiones es necesaria esta maquinaria para poder obtener el
resultado deseado de una pieza.

El aditamento por disefiar permitira tener la oportunidad de tornear en CNC en dicho centro
de maquinado, el torneado sera limitado, pero cumplira con las especificaciones minimas para
realizar torneado basico y sencillo.

El decoletaje que es un proceso de arranque de viruta, es uno de los mas basicos e
importantes para la industria, debido a que realiza la fabricacion de piezas de revoluciébn como
lo son los tornillos, ejes, etc... mediante el sistema de arranque de viruta. Este proceso es
fundamental y basico por lo cual es de suma importancia, incluso en su aprendizaje a nivel
académico como lo es en nuestro sistema educativo.

Objetivos
Objetivo general

Disefiar un aditamento mediante el cual permita tornear en un centro de maquinado vertical
VF1.

Objetivos particulares

Disefiar un sistema de montaje capaz de incorporarse al centro de maquinado VF1 para
poder realizar procesos basicos de torneado.

Realizar torneado mediante el VF1 para lograr un maquinado en CNC.

Metodologia

El dispositivo de torneado trabajara mediante un centro de maquinado vertical que logra que
la herramienta de corte pueda realizar piezas en VF1 durante el proceso de maquinado. Se
realizaran multiples investigaciones de piezas comerciales para ensamblarse y a su vez
generar con esas mismas un dispositivo capaz de sostener piezas para su torneado, de igual
forma, el disefio de un aditamento que funcionara como base de dicho dispositivo.

Todo disefio se llevara acabo con el uso de herramientas computacionales para el disefio
mecanico como lo es Inventor.



Normatividad

Norma Oficial Mexicana NOM-119-STPS-1995

Requerimientos de seguridad para operacion y mantenimiento de las maquinas-herramienta
denominadas tornos.

La presente Norma Oficial Mexicana se aplica a las méquinas-herramienta denominadas
tornos, instalados en los centros de trabajo, para que éstos funcionen en condiciones que no
afecten la vida y salud de los trabajadores.

Norma Oficial Mexicana NOM-107-STPS-1994
Prevencion técnica de accidentes en maquinas y equipos, que operan en lugar fijo-seguridad
mecanica y térmica-terminologia.

Norma Oficial Mexicana NOM-108-STPS-1994
Prevencion técnica de accidentes en maquinas y equipos. Disefio o0 adaptacion de los sistemas
y dispositivos de proteccién, riesgos en funcion de los movimientos mecanicos.

Norma Oficial Mexicana NOM-109-STPS-1994
Prevencion técnica de accidentes en maquinas que operan en lugares fijos-protectores y
dispositivos de seguridad, tipos y caracteristicas.

Estas normas se utilizaran en el Taller de Mecanica para evitar accidentes que puedan afectar
la salud de las personas que estén cerca de la zona de trabajo.



Cronograma de actividades

UEA para la que se solicita autorizacion:

v

Proyecto de Integracion en Ingenieria Mecanica |
Proyecto de Integracion en Ingenieria Mecanica Il

Introduccion al trabajo de Investigacion en Ingenieria Mecanica |

No

Actividades del
trimestre 22-1

Semana

10

11

12

Realizar la busqueda de
informacion comercial
acerca de motores de
paso a paso.

Buscar informaciéon de
chock o mandriles de
dimensiones adecuadas
para su montaje al motor

Investigar  tipos de
rodamiento comerciales y
seleccionar el adecuado
para el montaje del
dispositivo a disefiar.

Disefiar el aditamento de
acuerdo con los
materiales y piezas
seleccionadas.

Redactar el reporte final
de Proyecto de
Integracion

Entregar del reporte
final

Cronograma 1 Actividades xpara el disefio de aditamento para torneado en VF1

Entregables

Planos de aditamento disefiado.

Reporte final.
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Terminologia
No aplica.

Infraestructura
Taller de Mecanica.

Asesoria complementaria
No se requiere.

Publicacién o difusion de
los resultados No se
requiere.



